PATTERN RESIN™ LS
ACRYLIC RESIN FOR PATTERNS

For use only by a dental professional in the
recommended indications.

RECOMMENDED INDICATIONS

(1) To make the pattern of:

* tapered coping for telescopic crowns and other
telescope crowns.

* Inlay, palatal and lingual bar, connector and clasp.

* Maryland bridge.

(2) Temporary splint for soldering.

(3) In the mouth for core build up pattern.

(4) Construction of implant superstructures.

CONTRAINDICATIONS

In susceptible individuals, sensitisation to the product
cannot be excluded. Use of the product should be
discontinued if allergic reactions are observed.

WARNING

Contains methyl methacrylate. When used directly
in the mouth for core build up particular care should
be taken to avoid contact with the skin or oral
mucosa. In case of accidental contact, immediately
remove the offending material and flush the sur-
rounding area liberally with water.

DIRECTIONS FOR USE
1. Powder and liquid

preparation
Dispense adequate
amounts of powder and
liquid into each rubber
cup (Fig. 1).

2. Building the coping

(for secondary crown

patterns of tapered
crowns or telescopic
crowns)

a) Moisten the tip of the
brush with the liquid and

pick up a small amount

of powder (Fig. 2).

b) Deposit this mixture
on the crown and pro-
gressively build up the
secondary crown pattern
by repeating the proce-

dure (Fig. 3).

- In this case, no separat-
ing medium is required,
but when working on a
stone model, GC Acro
Sep, GC Multi-Sep or
Vaseline should be used

as separator.

- Clean the brush with

liquid after use or during

the work if necessary.
3. Checking the internal

surface of the pattern

After the resin has set (3
min. at 23°C/73° F),
remove the pattern care-
fully from the internal
crown and check the
margin and the internal

surface (Fig. 4).

4. Fine adjustment
a) Return the pattern to
the internal crown and
make a uniform thick-
ness (0.3-0.4 mm) by
using a bur (Fig. 5).

b) Remove the pattern

and check the thickness
with  the measuring
device (Fig. 6).

5. Waxing veneer and
Cut out

a) Perform the wax-up

with inlay wax (Fig. 7).
Note: There is no need to
clean the surface of the
pattern resin with a
cleaning agent before
waxing.

b) Cut out the veneer for

the facing (Fig. 8).
c) Place the retention
beads (Fig. 9).

6. Investing, Burning out
and Casting

For a single crown, all
procedures can be performed in the usual man-
ner. For a larger pattern, hold at 250°C (482°F)
for 1 hour before raising to the final burn out
temperature (Fig. 10).

STORAGE CONDITIONS

Keep dry. Excessive heat and freezing tempera-
tures may impact product performance. For optimal
performance store in a cool, dark place

(2°C to 37°C / 36°F to 98°F).

(Shelf life: 5 years from date of manufacture).

NOTES

1. Do not mix with other chemically cured resins.

2. Do not return the residual powder and liquid to
the bottle.

3. In case of contact with skin wash off with soap
and water.

PACKAGES

1. Powder : 100g, 1 kg

2. Liquid : 100g (105mL), 250g (262mL)

3.1-1pkg: 100g powder, 100g (105mL) liquid

with accessories

CAUTION

1. The liquid is highly FLAMMABLE. Avoid sources
of ignition.

2. In case of contact with eyes, flush immediately
with water and seek medical attention.
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PATTERN RESIN™ LS
MODELLIERKUNSTSTOFF

Nur von zahntechnischem oder zahnérztlichem
Fachpersonal fiir die genannten
Anwendungsbereiche verwenden.

ANWENDUNGSBEREICHE

(1) Zur Herstellung von Modellierteilen von:

* Konuskronen (Kegelkronen) und anderen
Teleskopkronen.

* Inlay, Unterzungen- und Palatinalbtigel,
Verbindungsteile und Klammern.

* Maryland-Brticken.

(2) Temporaren Stiften zum Loten.

(3) Direkte Verarbeitung im Mund fur

Stumpfaufbauten.
(4) Konstruktion vom Implant-Superstrukturen.

GEGENANZEIGEN

Bei empfindlichen Personen lasst sich eine
Sensibilisierung durch das Produkt nicht auss-
chliessen. Sollten allergische Reaktionen auftreten,
ist der Gebrauch einzustellen.

ACHTUNG

Das Produkt enthélt Methyl Methacrylat und sollte,
wenn es z.B. bei Stumpfaufbauten direkt im Mund
verarbeitet wird, im Falle eines Kontaktes mit der
Haut bzw. der Schleimhaut sofort entfernt und dieser
Bereich groBzligig mit Wasser abgespilt werden.

VERARBEITUNGSANLEITUNG

1. Vorbereitung von
Pulver und Fliissigkeit
In jedes GummigefaB die
entsprechende Menge an
Pulver und Flussigkeit
geben (Fig.1).

2. Herstellung des
Kéappchens (fiir
sekundédre Kronen-Pat-
terns von Konuskronen
oder Teleskop-Kronen)
a) Die Pinselspitze mit
der Flussigkeit befeuchten,

und eine kleine Menge
Pulver aufnehmen (Fig.2).
b) Mischung auf die Krone
geben und Schritt fir
Schritt die Sekundéarkrone
durch Wiederholung der

Prozedur aufbauen (Fig.3).
- In diesem Fall ist kein
Isoliermittel erforderlich.
Wird jedoch auf dem
Gipsmodell gearbeitet,
sollte GC Acro Sep, GC

Multi-Sep oder Vaseline
als Trennmittel verwendet
werden.

- Den Pinsel nach
Gebrauch oder, falls
erforderlich, wéahrend
des Arbeitsvorgangs mit

Flissigkeit reinigen.

3. Uberpriifung der
Innenflache des
modellierten Teiles
Nach dem Abbinden
des Kunststoffes (bei

23°C/73° F), vorsichtig

das modellierte Teil von

der Priméarkrone

entfernen, und den

RandschluB sowie das

Innere Uberprufen (Fig.4).
4. Feinabstimmung

a) Das modellierte Teil
wieder auf die
Primérkrone setzen und
mit einer geeigneten
Frase beschleifen, bis
eine einheitliche

Schichtstarke (0,3 - 0,4
mm) erreicht ist (Fig.5).

b) AnschlieBend das
modellierte Teil entfer-
nen, und die Starke mit
dem MeBgerat Uber-

prifen (Fig.6).

5. Wachsmodellation und
Verblendfenster
a) Die endgliltige
Kronenform wird mit
einem Inlaywachs fertig
modelliert (Fig.7).

Hinweis: Es ist nicht erforderlich, die Oberflache
des Modellierkunststoffs vor dem Aufwachsen
mit einem Reinigungsmittel zu sdubern.
b) Fenster fiir die Verblendung ausschneiden (Fig.8).
c) Retentionsperlen auftragen (Fig.9).

6. Einbetten, Vorwdrmen und GieBen
Fir eine einzelne Krone kénnen samtliche
Verfahren wie gewohnt durchgefiihrt werden. Fir
eine groBere Modellation, den Ofen bei 250°C
(482°F) 1 Stunde lang halten und dann auf die
Endtemperatur aufheizen (Fig.10).

LAGERBEDINGUNGEN

Trocken lagern. Exzessive Hitze und
Gefriertemperaturen kénnen Auswirkungen auf die
Leistung des Produktes haben. Fir eine
optimale Leistung an einem kiihlen und dunklen Ort
lagern (2°C to 37°C / 36°F to 98°F).

(Haltbarkeit: 5 Jahre ab Produktionsdatum).

HINWEISE

1. Nicht mit anderen chemisch hartenden
Kunststoffen verwenden.

2. Reste von Pulver und Flussigkeit nicht wieder in
die Flasche geben.

3. Bei Kontakt der Flussigkeit mit der Haut, mit
Seife und Wasser abwaschen.

HANDELSFORMEN
1. Pulver : 100g, 1 kg
2. Flussigkeit : 100g (105mL), 250g (262mL)

3. 1-1 Packung : 100g Pulver, 100g (105mL)

FlUssigkeit mit Zubehor

ACHTUNG .

1. Die Flussigkeit ist leicht ENTZUNDLICH.
Entziindungsquellen vermeiden.

2. Bei Augenkontakt, sofort mit Wasser ausspilen
und einen Arzt aufsuchen.

Zuletzt aktualisiert: 11/2013

Avant toute utilisation, lire
attentivement les instructions d’emploi.

PATTERN RESIN™ LS
RESINE POUR MODELES

Ce produit est réservé a I'Art dentaire selon
les recommandations d'utilisations.

INDICATIONS

(1) Pour faire des modéles de:

* couronnes conigues et autres couronnes
téléscopiques.

*inlay, barre linguale et palatine, connexion
et crochet.

* bridge collé.

(2) Contention temporaire pour soudure.

(8) En bouche, pour modeéle de reconstitution de

moignons.
(4) Construction de suprastructures d'implants.

CONTRE-INDICATIONS

Une sensibilité au produit chez des personnes
prédisposées n’est pas a exclure. Si des réactions
allergiques se manifestent, cesser d’utiliser le pro-
duit.

ATTENTION

Ce produit contient du méthyl méthacrylate.
Lorsqu’il est utilisé directement en bouche pour la
construction d’un moignon, des précautions partic-
ulieres doivent étre prises afin d’éviter tout contact
avec la peau ou la muqueuse buccale. En cas de
contact accidentel, enlever immédiatement la quan-
tité de produit concernée et rincer la zone & I'eau.

MODE D'EMPLOI

1. Préparation de la
Poudre et du Liquide
Mettre les quantités
suffisantes de poudre et
liquide dans chaque

godet en plastique (Fig. 1).

2. Réalisation d'une
chape (modéle externe
de la couronne conique
ou téléscopique)

a) Mouiller le pinceau

avec le liquide et prendre

une petite quantité de
poudre (Fig. 2).

b) Déposer le mélange
sur la couronne
(moignon) et "construire"
le modele externe en

répétant la procédure
(Fig. 3).

-Dans ce cas, aucun
agent de lubrification
n'est nécessaire. Mais,
quand on travaille sur un

modele en platre, on doit

utiliser un agent sépara-
teur comme le GC Acro
Sep, GC Multi-Sep ou la
vaseline.

- Nettoyer le pinceau
avec le liquide aprés util-

isation ou pendant le tra-
vail si nécessaire.

3. Controler la surface
interne du modeéle
Dés que la résine a pris
(& 23°C/73° F), enlever le

modele de la couronne

interne et contréler
|'adaptation (Fig. 4).

4. Ajustement précis
a) Retourner le modéle
sur la couronne et réaliser
une couche uniforme

(0.3, 0.4mm) en utilisant
une fraise tronquée (Fig.
5).
b) Enlever le modele et
vérifier 1'épaisseur avec
un instrument de mesure

(Fig. 6).

5. Modelage de la cire et
fenestration
a) Réaliser le modelage
avec la cire a inlay (Fig. 7).
Note: Il n'est pas

nécessaire de nettoyer la
surface du modele avec
un agent nettoyant avant
|"application de la cire.

b) Faire une fenestration
pour la facette (Fig. 8).

c) Placer les perles de

rétention (Fig. 9).

6. Mise en revétement et coulée
Pour une couronne isolée, toutes les procédures
habituelles peuvent étre réalisées.
Pour de plus grands modeéles, maintenir le cylindre
a une température de 250°C (482°F) pendant 1
heure avant d'augmenter la température (Fig. 10).

CONDITIONS DE STOCKAGE

Conserver au sec. La chaleur excessive et des
températures trop froides peuvent influer sur les
performances du produit. Pour des performances
optimales, conserver dans un endroit frais et sombre
(2°C a 37°C / 36°F a 98°F).

(Péremption: 5 ans a partir de la date de fabrication).

NOTES

1. Ne pas mélanger avec d'autres résines
autopolymérisables.

2. Ne pas récupérer la Poudre et le Liquide non
utilisés dans le godets.

3. En cas de contact du liquide avec la peau, net-
toyer a I'eau savonneuse.

CONDITIONNEMENT
1. Poudre: 100g, 1 kg
2. Liquide: 100g (105mL), 250g (262mL)

3. Coffret 1-1:  poudre 100g, liquide 100g

(105mL), accessoires

ATTENTION

1. Le liquide est hautement inflammable. Eviter
toutes sources de contact.

2. En cas de contact avec les yeux, rincer
immédiatement a I'eau et demander un avis
médical.

Derniére mis 4 jour: 11/2013

PATTERN RESIN™ LS

RESINA ACRILICA CALCINABILE PER
MODELLI

Per esclusivo uso professionale nelle indicazioni
raccomandate.

INDICAZIONI RACCOMANDATE

(1) Realizzazione della modellazione di:

* corone coniche e altre corone telescopiche.

* inlay, barre palatali e linguali, connettori e ganci.
* ponti Maryland.

(2) Bloccaggio temporaneo per saldature.

(3) In bocca per modellazione di perni diretti.

(4) Costruzione di sovrastrutture su impianti.

CONTROINDICAZIONI

In casi di particolare sensibilita individuale non pos-
sibile escludere una sensibilizzazione al prodotto.
Nel caso intervengano reazioni allergiche & nece-
sario sospendere I'uso del prodotto stesso.

ATTENZIONE

Contiene metilmetacrilato. Se usata in direttamente
in bocca per la realizzazione di monconi bisogna
porre particolare cura per evitare il contatto con la
pelle o con le mucose orali. In caso di contatto acci-
dentale, rimuovere immediatamente il materiale
potenzialmente nocivo e lavare abbondantemente
con acqua tutta I'area interessata.

ISTRUZIONI PER L'USO
1. Preparazione della

polvere e del liquido

Disporre in ciascuna

vaschetta di gomma

quantita adeguate di

polvere e liquido (Fig. 1).
2. Costruzione della

cappetta (per
modellazioni
secondarie di corone
coniche o corone
telescopiche)

a) Inumidire la punta del

pennello con il liquido e

prelevare una piccola
quantita di polvere
(Fig. 2).

b) Depositare questa
miscela sulla corona e
stratificare

progressivamente la
modellazione secondaria
della corona ripetendo il
procedimento (Fig. 3).

- In questo caso non &
necessario alcun

isolante, ma quando si

lavora su un modello in
gesso e opportuno utiliz-
zare un isolante quale
GC Acro Sep, GC Multi-
Sep o vaselina.

- Pulire il pennello con il

liguido dopo l'uso o
durante la lavorazione
ove necessario.

3. Controllo della
superficie interna della
modellazione

Una volta che la resina si

€ indurita (a 23°C/73° F),
togliere delicatamente la
modellazione dalla co-
rona interna e controllare
il margine e la superficie
interna (Fig. 4).

4. Rifinitura
a) Riportare la
modellazione sulla co-
rona interna e rendere
uniforme lo spessore
(0,3-0,4 mm) utilizzando

una fresa (Fig. 5).

b) Togliere Ila
modellazione e
controllare lo spessore
con lo strumento di
misurazione (Fig. 6).

5. Ceratura e fresatura

a) Eseguire la ceratura
con cera per inlay (Fig. 7).
Nota: Non & necessario
pulire la superficie della
resina per modellazione
con un detergente prima

della ceratura.
b) Creare lo spazio per il materiale di
rivestimento (Fig. 8).
c) Disporre le sferette di ritenzione (Fig. 9).

6. Rivestimento, eliminazione a caldo della cera
e fusione
Per una corona singola, tutte le procedure pos-
sono essere eseguite nel modo consueto.
Per modellazioni piu estese, tenere a 250°C
(482°F) per 1 ora prima di incrementare la
temperatura fino al raggiungimento del punto di
eliminazione della cera (Fig. 10).

CONDIZIONI DI IMMAGAZZINAMENTO

Tenere asciutto. Temperature troppo alte o troppo
basse possono influire sulla performance del prodot-
to. Per una performance ottimale conservare in
luogo fresco e buio (fra 2°C e 37°C / fra 36°F e 98°F).
(Data di scadenza: 5 anni dalla data di produzione).

NOTE

1. Non miscelare con altre resine polimerizzate
chimicamente.

2. Non rimettere nel flacone la polvere e il liquido
avanzati.

3. Se il liquido viene a contatto con la pelle, lavare
con acqua e sapone.

CONFEZIONI
1. Polvere : 1009, 1 kg
2. Liquido: 100g (105mL), 250g (262mL)

3. Confez. Polv.+Lig. : polvere 100g, 100g (105mL)
liquido con accessori.

AVVERTENZE

1. Il liquido € altamente INFIAMMABILE. Evitare le
fonti di accensione.

2. In caso di contatto con gli occhi, sciacquare
immediatamente con acqua e consultare un
medico.

Ultima revision: 11/2013
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PATTERN RESIN™ LS
RESINA ACRILICA PARA MODELADO

Sélo para uso de profesionales de la odontologia
en las indicaciones recomendadas.

INDICACIONES RECOMENDADAS

(1) Para hacer modelado de:

* coronas conicas y telescopicas

* incrustaciones, barras palatinas y linguales,
conectores y ganchos

* Puente Maryland.

(2) Ferula provisional para soldar.

(8) En boca para reconstruccién de mufiones.

(4) Construccioén de supraestructuras de implantes.

CONTRAINDICACIONES

En raros casos el producto puede causar
sensibilidad en algunas personas. Suspenda el uso
del mismo si observa reacciones alérgicas.

ADVERTENCIA

Contiene Metil-Metacrilato. Cuando se use directa-
mente en boca para reconstruccion de mufiones
debe tenerse mucho cuidado para evitar el contacto
con los tejidos o la mucosa oral. En caso de contac-
to accidental, retire inmediatamente el material y
limpie perfectamente el area afectada con agua.

INSTRUCCIONES DE USO
1. Dispensado de polvo
y liquido
Administre las canti-
dades adecuadas de
polvo y liquido en cada

vaso de goma. (Fig. 1).
2. Construccion del
recubrimiento (para
modelos de coronas
secundarias de
coronas telescépicas

a) Humedezca la punta

del pincel con el liquido
y recoja una pequefa
cantidad de polvo
(Fig. 2).

b) Deposite esta mezcla

en la corona y construya

progresivamente el
modelo de la corona
secundaria repitiendo el
procedimiento (Fig. 3).

- En este caso no es

necesario un separador,

pero cuando se trabaja
con un modelo de
escayola, debe usarse
como tal GC Acro Sep,
GC Multi-Sep o
vaselina.

- Limpie el pincel con
liquido tras el uso o
durante el trabajo si
fuera necesario.

3. Comprobacion de la
superficie interna del

modelo

Tras el fraguado de la
resina (3 min. a
23°C/73°F), retire el
modelo cuidadosmente
de la corona interna y
compruebe los mar-

genes y la superficie
interna (Fig. 4).

4. Ajuste correcto
a) Vuelva a colocar el
modelo en la corona
interna y de un espesor

uniforme (0.3-0.4 mm)
utilizando una fresa
(Fig. 5).

b) Retire el modelo y
compruebe el espesor
con un instrumento de

medida (Fig. 6).

5. Encerado y Recorte
a) Lleve a cabo el encer-
ado usando cera para
incrustaciones (Fig. 7).
Nota: No es necesario

limpiar la superficie del
modelo de resina con un agente limpiador antes
de encerar.
b) Recorte la carilla para el facetado (Fig. 8).
c) Coloque las perlas de retencién (Fig. 9).

6. Revestimiento, quemado y colado.
Para una sola corona, todos los procedimientos
pueden llevarse a cabo de la manera habitual.
Para un modelo mayor, deje a 250°C (482°F)
durante 1 hora antes de aumentar a la
temperatura final (Fig.10).

CONDICIONES DE ALMACENAMIENTO
Mantenga seco. El exceso de calor y las bajas
temperaturas pueden afectar el rendimiento del
producto. Para un rendimiento 6ptimo almacenar en
un lugar fresco y oscuro (2°C a 37°C / 36°F a 98°F).
(Caducidad: 5 afios desde la fecha de fabricacion).

NOTAS

1. No mezcle con otras resinas quimicas.

2. No devuelva el polvo residual ni el liquido a las
botellas.

3. En caso de contacto con la piel, lave con agua
y jabon.

PRESENTACION

1. Polvo:  100g, 1 kg

2. Liquido: 100g (105ml), 2509 (262ml)

3. 1-1 pkg: 100g polvo, 100g (105ml) liquido
con accesorios.

PRECAUCIONES

1. El liquido es altamente INFLAMABLE.
Evite fuentes de ignicion.

2. En caso de contacto con los ojos, aclare
inmediatamente con agua y busque atencion
médica.

Ultima revision: 11/2013



PATTERN RESIN™ LS
MODELLEER KUNSTSTOF

Alleen te gebruiken in de vermelde toepassingen
door tandheelkunding gekwalificeerden.

TOEPASSINGEN

(1) Maken van giet-modellen voor:

* conuskronen (pyramidevormig) en andere
telescoopkronen.

*inlays, palatinale and linguale bars, connectors
en ankers.

* etsbruggen.

(2) Tijdelijke splints voor het solderen.

(3) In de mond voor restloos verbrandende

stompopbouwmodellen.
(4) Modellen voor suprastructuren op implantaten.

CONTRA-INDICATIES

Bij sommige personen kan een overgevoeligheid
voor het product niet worden uitgesloten. Mochten
zich allergische reacties voordoen, dan moet de
toepassing in die gevallen worden gestopt.

WAARSCHUWING

Bevat methylmethacrylaat. Bij direct gebruik in de
mond voor een stiftopbouw, dient men erop te let-
ten dat het materiaal geen contact maakt met de
huid of het mondslijmvlies. Indien dit per ongeluk
toch gebeurd, verwijder dan het gemorste materiaal
onmiddellijk en spoel het gecontamineerde deel
overvlioedig met water.

GEBRUIKSAANWIJZING

1. Klaarzetten poeder en
vloeistof
Neem voldoende
hoeveelheden poeder en
vloeistof in aparte rubber
cups (Fig. 1).

2. Opbouwen model
(voor modellen voor
secondaire kronen
van conuskronen of
telescoopkronen)

a) Bevochtig de tip van

het penseel met vloeistof

en neem hiermee een
kleine hoeveelheid
poeder op (Fig. 2).

b) Plaats het mengsel
op de kroon en vorm het
model voor de sec-

ondaire kroon door die
procedure te herhalen
(Fig. 3).

- In dit geval is geen
separatiemiddel vereist.
Maar als op een

hardgipsmodel wordt
gewerkt zal GC Acro
Sep, GC Multi-Sep of
vaseline als
separatiemiddel worden
toegepast.

- Maak na afloop of

zonodig tussendoor het
penseel schoon met de
vloeistof.

3. Controle van het
inwendige oppervlak
van het giet-model

Nadat de kunsthars is
verhard (bij 23°C/73° F) ,
wordt het model
voorzichtig van de
primaire kroon genomen
en worden de randen en

de binnenzijde

gecontroleerd (Fig. 4).

4. Nauwkeurige afwerking
a) Plaats het model
weer op de primaire
kroon en breng met een
frees de wanddikte op

een uniforme maat (0.3-
0.4 mm) (Fig. 5).

b) Neem het model
weer af en controleer de
wanddikte met een
meetpasser (Fig. 6).

5. Opwassen en

vervaardiging venster
a) Voor het opwassen
wordt inlay-was gebruikt
(Fig. 7).

Opmerking: Het is niet

nodig alvorens op te
wassen het giet-model schoon te maken.
b) Maak het venster voor de facing (Fig. 8).
c) Breng retentieparels aan (Fig. 9).

6. Inbedden uitbranden en gieten
Voor een enkelvoudige kroon kunnen de
gebruikelijke procedures worden toegepast.
Voor een groot model moet de temperatuur eerst
gedurende 1 uur op 250°C (482°F) worden
gehouden voordat de temperatuur verder wordt
opgevoerd (Fig. 10).

BEWAAROMSTANDIGHEDEN

Droog opslaan. Excessieve warmte of vriestempe-
raturen kunnen de werking van het product beinvioeden.
Voor optimale werking het materiaal op een koele en
droge plaats bewaren (tussen 2°C / 36F en 37°C / 98F).
(Houdbaarheid: 5 jaar vanaf de datum van fabricage).

OPMERKINGEN

1. Vermeng niet met andere chemisch hardende
kunstharsen.

2. Restanten van poeder en vloeistof niet terug
gieten in de flessen.

3. Als vloeistof in contact komt met de huid deze
met water en zeep afwassen.

VERPAKKINGEN
1. Poeder: 100g, 1 kg
2. Vloeistof: 100g (105mL), 250g (262mL)

3. 1-1 pkg: 100g poeder, 100g (105mL)

vloeistof, accessoires

WAARSCHUWING

1. De vloeistof is licht ONTVLAMBAAR. Verwijderd
houden van ontstekingsbronnen.

2. Bij aanraking met de ogen onmiddellijk met
water spoelen en medisch advies inwinnen.

Laatste herziening: 11/2013

PATTERN RESIN™ LS

UDBRANDBAR MODELLERAKRYL

Udelukkende til benyttelse af tandlaeger/
tandteknikere til de i denne brugsanvisning
beskrevne indikationer.

INDIKATIONER

(1) Til opmodellering af:

* konuskroner og andet kombinationsarbejde.

* indleeg, palatinale og linguale barrer, bgjler
og attachments.

* Maryland broer.

(2) Midlertidig fiksering ved lodning.

(3) I munden til core build up.

(4) Konstruktion af implantat suprastructurer.

KONTRAINDIKATIONER

Hos overf@lsomme personer kan en sensibilisering
fra produktet ikke udelukkes. Safremt der opstar
allergiske reaktioner, skal brugen af produktet ind-
stilles.

ADVARSEL

Produktet indeholder metylmetakrylat. Ved anven-
delse direkte i munden f.eks. ved opbygninger,
undgd kontakt med hud og slimhinder. | tilfeelde
med skadelig kontakt, skal materialet fiernes umid-
delbart og der skylles grundigt med vand.

BRUGSANVISNING

1. Forberedelse
Heeld en passende
meengde pulver og
vaeske op i hver sit af de
medfoelgende
silikonegummibeegre

(Fig. 1).

2. Opbygning af
sekundeerdelen af en
kombinationskrone (til
sekundaer modellering
af konuskroner eller
teleskopkroner)

a) Fugt spidsen af den
medfolgende pensel i
vaesken og saml derefter
den meengde pulver op,
som veesken kan binde
(Fig. 2).

b) Placer materialet pa
primeerdelen og byg
efterhanden
sekundeerdelen op ved
at gentage denne proce-
dure (Fig. 3).

- Det er ikke nedvendigt

med isolering af den
primeere metaldel, men
hvis der arbejdes pa
gibsmodel er det
nodvendigt at isolere
med f.eks GC Acro Sep,

GC Multi-Sep eller vase-
line.

- Rens penslen med
veeske efter brug, og
undervejs i processen
hvis nedvendigt.

3. Kontrol af

opmodelleringens
inderside

Efter GC Pattern Resin er
afbundet (ved 23°C/73°
F), fiernes opmodelleringen
forsigtigt fra primaerdelen

og hvorefter kanttilslutnin-
gen og sekundzerdelens
inderside kontrolleres
(Fig. 4).

4. Finjustering
a) Saet sekundeerdelen

tilbage pa primaerdelen.

Herefter trimmes
sekundeerdelen til en
ensartet tykkelse (0,3 -
0,4 mm) ved hjeelp af en
akrylfraeser (Fig. 5).

b) Fjern sekundaerdelen

og kontroller tykkelsen
med saedvanligt
méleudstyr (Fig. 6).

5. Voksopmodellering og
udskeering af vindue til
facade

a) Opmodelleringen foretages med GC Inlay
Wax Soft (Fig. 7).
OBS: Der er ingen grund til at rense overfladen af
GC Pattern Resin inden voksopmodelleringen.
b) Udskaer vindue til porceleensfacade (Fig. 8).
c) Pafor retentionsperler (Fig. 9).

6. Nedstebning, udbraending og stebning
Med enkeltkroner kan alle saedvanlige procedur-
er folges.
Ved storre konstruktioner holdes temperaturen
pa 250°C i 1 time, for temperaturen foreges til
den endelige udbraending (Fig. 10).

OPBEVARING

Holdes tert. Ekstrem varme eller kolde temperaturer
kan influere produktets egenskaber. For oprimale
egenskaber skal materialet opbevares et mort og
koldt sted (mellem 2°C / 36F and 37°C / 98F).
(Holdbarhed: 5 &r fra produktionsdato).

NOTER

1. Bland ikke pulver og/ eller vaeske med andre
akrylkomponenter.

2. Heeld ikke pulver- og vaeskeoverskud tilbage i
originalemballagen.

3. | tilfeelde af veeske pa huden: Vask omhyggeligt
med vand og sabe.

PAKNINGER

1. Pulver : 100g, 1 kg

2. Vaeske : 100g (105mL), 250g (262mL)

3.1-1pkg: 100g pulver, 100g (105mL)
vaeske med tilbehor

ADVARSEL

1. Veesken er yderst flygtig og brandfarlig. Luk
flasken umiddelbart efter brug og hold den vaek
fra anteendelseskilder.

2. | tilfeelde af materiale i gjnene: Skyl omhyggeligt
med vand og sog leege.

Sidst revideret: 11/2013

PATTERN RESIN“" LS

URBRANNBART AKRYLAT FOR
MODELLERING

Denna produkt skall anvédndas endast av dartill
auktoriserad personal, och endast fér de applika-
tioner som beskrivs i denna bruksanvisning.

ANVANDNINGSOMRADEN

(1) Fér modellering av:

* konuskronor och andra teleskopkronor.

* inlagg, palatinala och linguala barer, byglar och

klamrar.

* Ets- och Maryland bridge.

(2) Temporér fixering for 16dning.

(3) Fér modellering av pelare direkt i munnen -
fér senare gjutning.

(4) For konstruktion av suprastrukturer vid
implantatfall.

KONTRAINDIKATIONER

Hos kéansliga personer kan sensibilisering pga pro-
duktens innehall inte uteslutas. Om allergiska reak-
tioner uppstar, avbryt anvéandningen.

VARNING

Innehaller metylmetakrylat. Nar produkten anvands
intraoralt, undvik direktkontakt med hud och oral
mjukvavnad. Ifall direktkontakt med hud och
mucosa and& uppstér, avlidgsna materialet direkt
fran dessa ytor, och spola med vatten.

BRUKSANVISNING

1. Férberedelser
Métt upp adequate delar
of pulver och vétska i var
sin gummikopp. (Fig. 1).

2. Uppbyggnad av

resinskelett till en
ytterkrona av konustyp
(for sekundar
modellering av konus-
och teleskopkronor)

a) Fukta penselns spets

i vatskan och fanga

sedan upp litet pulver
(Fig. 2).

b) Lagg blandningen pa
innerhattan och bygg
progressivt wupp
sekundara kronan till

ytterkronan genom att
upprepa proceduren
(Fig. 3).

- | detta fall behdvs ingen
isolering. Vid arbete pa
en gipsmodell daremot

skall GC Acro Sep, GC
Multi-Sep eller vaselin
anvandas som
separationsmedel.

- Rengdr penseln med
vatskan néar arbetet &r

avslutat eller under

palaggningen, om detta
blir nédvandigt.

3. Kontrollera insidan av
resinskelettet till
ytterkronan

Naér resinet polymeriserat

(vid 23°C/73° F), avlagsna
resinskelettet forsiktigt
frdn innerhattan, kon-
trollera  kantanslutning
och de interna ytorna
(Fig. 4).

4. Finjustering
a) Satt nu tillbaka
resinskelettet péa
innerhattan och gor
tjockleken likformig (0,3-
0,4 mm) med en borr

(Fig. 5).

b) Avldgsna skelettet
och kontrollera tjock-
leken med ett métinstru-
ment (Fig. 6).

5. Uppvaxning och urtag

for fasad

a) Gor uppvaxningen
med inldggsvax (Fig. 7).

OBS! Man behéver inte
rengdra resinskelettets
yta med speciellt

rengdringsmedel innan
uppvaxningen.
b) Gor uttaget for fasaden (Fig. 8).
c) Placera retentionsparlorna (Fig. 9).

6. Inbaddning, urbrdnning och gjutning
For en enstaka krona kan alla moment utféras pa
sedvanligt sétt.
Foér stérre konstruktioner bor temperaturen hal-
las p& 250°C i en timme innan den fullstandiga
utbranningen sker (Fig. 10).

VID LAGRING

Forvaras i ett torrt utrymme. Bade hég varme och
frost kan ha negativ inverkan p& produktens
egenskaper. For optimala prestanda, forvara i ett
kallt, moérkt utrymme (2°C till 37°C / 36°F till 98°F).
(Lagringstid: 5 ar fran tillverkningsdatum).

OBS

1. Skall inte anvéndas till andra kemiskt hardande
resiner.

2. Lagg inte tillbaka pulver och vatska, som ej
kommit till anvandning, i flaskorna.

3. Ifall hudkontakt uppstar, tvatta med tval och
vatten.

FORPACKNINGAR

1. Pulver : 100g, 1 kg

2. Vatska : 100g (105mL), 250g (262mL)

3.1-1fp: 100g pulver, 100g (105mL) vatska
samt tillbehor

VARNING

1. Vétskan ar flyktig och synnerligen eldfarlig.
Sténg flaskan omedelbart efter anvandningen
och skydda den fran allt som kan orsaka
anténdning.

2. Om materialet kommer i kontakt med 6gonen.
Skolj omedelbart med vatten. Sok lakarvard.

Reviderad senast: 11/2013

Antes de utilizar, leia cuidadosamente
as instrugdes de utilizagdo.

PATTERN RESIN™ LS
RESINA ACRILICA PARA PADROES

A ser utilizado apenas por um profissional dentario
para as indicagdes recomendadas.

INDICAGOES RECOMENDADAS

(1) Para confeccionar o padrao de:

* coifa conica para coroas telescopicas e outras
coroas telescépicas

* inlay, barra palatina e lingual, conector e unidade
gancho.

* ponte Maryland

(2) Ferulizagéo temporaria para soldadura.

(8) Confeccao intra-oral de um padrdo para um

falso coto fundido.
(4) Confecgao de supraestruturas sobre implantes.

CONTRA-INDICAGOES

Nao se pode excluir a sensibilizagdo ao produto em
individuos susceptiveis. A utilizagdo do produto
deve ser interrompida caso se observem reacgdes
alérgicas.

ATENGAO

Contém metacrilato de metilo. Se for utilizado direc-
tamente na boca para a reconstrucédo do falso coto,
deve tomar-se especial cuidado para evitar o con-
tacto com a pele e com a mucosa oral. Em caso de
contacto acidental, remover imediatamente o mate-
rial irritante e lavar a zona circundante com agua
abundante.

INSTRUGOES DE

UTILIZAGAO
1. Preparacéao do pé e do
liquido

Dispensar quantidades
adequadas de pé e de

liquido em cada copo
de borracha (Fig. 1).

2. Confeccdo da coifa
(para padroes de coroa
secundaria para coroas
conicas ou telescopicas)

a) Humedecer a ponta

do pincel com o liquido e
recolher uma pequena
quantidade de po (Fig. 2).
b) Depositar esta mistura
sobre a coroa e construir

progressivamente o

padrao da coroa
secundaria repetindo o
mesmo processo (Fig. 3).
- Neste caso, ndo é
necessario utilizar uma

substancia desmoldante,

mas ao trabalhar com
um modelo de gesso,
deve utilizar-se GC Acro
Sep, GC Multi-Sep ou
vaselina como desmol-
dante.

- Limpar o pincel com
liquido depois de usar ou
durante o trabalho, se
necessario.

3. Verificacao da superfi-
cie interna do padrao

Depois de a resina

polimerizar (3 min. a
23°C/73° F), remover o
padrdo com cuidado da
coroa interna e verificar a
margem e a superficie
interna (Fig. 4).

4. Adaptacao fina
a) Voltar a colocar o
padrdo sobre a coroa
interna e uniformizar a
espessura (0.3-0.4 mm)
com uma broca (Fig. 5).

b) Remover o padréo e
verificar a espessura
com um instrumento de
medigéo (Fig. 6).

5. Enceramento de faceta
e Corte

a) Proceder ao encera-
mento com céra para
inlays (Fig. 7).
Nota: N&o é necessario
limpar a superficie da resina
do padrdo com agente de

limpeza antes do encera-

mento.
b) Remover a porgao correspondente a faceta
(Fig. 8).
c) Colocar as esferas de retengdo (Fig. 9).

6. Inclusdo, Eliminacdao do padrao de resina/
céra e Fundicao
Para uma Unica coroa, todos os procedimentos
podem ser realizados da forma habitual. Para
padrées maiores, conservar a 250°C (482°F)
durante 1 hora antes de elevar a temperatura até
ao valor final de eliminagéo do padréo (Fig.10).

CONDIGCOES DE ARMAZENAMENTO

Manter em local seco. O calor excessivo e baixas
temperaturas podem afetar o desempenho do produto.
Para um desempenho ideal armazenado em um local
fresco e escuro (2°C a 37°C / 36°F a 98°F).

(Prazo de validade: 5 anos a partir da data de fabrico).

NOTAS

1. Nao misturar com outras resinas
autopolimerizaveis.

2. Néo voltar a colocar os restos de p6 e de liquido
nos frascos.

3. Em caso de contacto com a pele, lavar com
sabdo e agua.

EMBALAGENS

1. Po: 1009, 1 kg

2. Liquido: 100g (105mL), 2509 (262mL)

3.1-1 pc: 100g powder, 100g (105mL) de
liquido com acessorios

CUIDADO

1. O liquido é muito INFLAMAVEL. Manter afastado
de fontes de ignigéo.

2. Em caso de contacto com os olhos, lave
imediatamente com agua e consulte o médico.

Ultima revisao: 11/2013

Mpiv amé T xprion TapakaAoUpe
BIaBAaTE TPOTEXTIKG TIG 0BNyiES Xpriong. E L

PATTERN RESIN™ LS
AKPYAIKH PHTINH TIA KATAZKEYH
OMOIQMATON

AlaT{BeTol HOVO YL 0BOVTLOTPLKA XPAOT KL
YL TLG TIPOTELWVOHEVEG EVOELEELG.

INDICAQ()ES RECOMENDADAS

MPOTEINOMENEZ ENAEIZEIZ

(1) Nl TNV KXTXOKELH OHOLWHETWV:

* AnuLovpyior aVoAOYWV YL TAAECKOTILKEG

oTeP&VEG.

* EVOETWV, UTTEPWILWV KL YAWTTLKWV dOKWV
TLVBETHWY KoL AYK{OTPwV.

* Mépupa TOTTOL Maryland

(2) Mpoowpvdg VO(penK(Xg v OLYKOAANON.

(3) EVOOOTOUTIKA KAXTHOKELH

WPEUDOKONOPBWUATOG.

(4) KRTROKEUN EUQUTEVURTIKWOV

UTTEPKOTROKEVWV.

ANTENAEIZEIZ

pX3 aumcﬁnmnompsvoug xoBevelg n eppdvion
UuuTrTwpthwv 6£v T[pE'ITEL VO OTTOKAE(ETOL. H
XPNon TOu TIPOldVTOG npsnst VX JLAXKOTITETAL AV
TIXPATNPNOOOV GANEPYLKES BVTIOPROELC.

MPOEIAONOIHZH

To Trpoidv TrepLéxel HeEBUA-PEOKPUALKX HOVOUEPH.
Amralte({Tael  dlxiTepn  TTpoooOXH  KAT&  ThV
€vBOOTOHATLKY XPioT TOL WOTE V& xTToeLXDEL N
ETTOPN HE TO SEPUX KL TO OTOHKTLKG BAEvVOYGVO.
Ze meplmTwon  Tuxaidg ETOPAG KPXLPECTE
auecwc_, TO U)\LKO KoL EETTAOVETE TV TIEPLOXH UE
&pBovo vepo.

OAHTIIEZ XPHZHZ

1. MpogToipacia
OKOVNG KAl Uypou
EEwBeloTelkavoTTONTIKEG
T000TNTEG OKOVNG KOL
vypol 0g EexwploTk
TIAXOTIKK doxela

avauetEng (Ek. 1).

2. Karaokeun avaAdyou (yia
Tn)\soxomxn or£¢uvn)
o) Yyp&vete TNV O(Kpn
TOU mvsxou Ue TO uypo
KO o<vtxcrm<w0'rs pE oan
Hikpr) TTOoOTNTR OKOVNG

(Ewk. 2).

B) Tonoes‘rncrrs ™nv
TIOCOTNTA TOU HEYUOTOG
oTn MOAN KoL OTOOLOKG
XTlote TO  av&khoyo
™e devTepevovong
OTeAVNG OTNV TTEPITTTWOT

TNAEOKOTILKWV OTEQRVIV

ETTAVOAGUBAVOVTAG TN
Sladikaoia (Etk. 3).

- IV TepimTwon auTh,
dev RTTALTETAL
6Lo<xu)plo'rl|<og
TTHPRYOVTAG OAN& TV

doukebete  0f  yOWwo

ekpoyelo  Ba 'ITPET[EI.
s Xpl’]O’LuOT[OLELTE ToV
BLAXWPLOTIKO TTRPRYOVTX
GC Acro Sep GC Multi-Sep
| Boﬂ;s)\tvn

- Kaaqpurre To TILWVEAO

HE UYPO HET& TN XpHON 1

KXT& ™m dLkpkeLa ng
epyaoioag  av  elvat
aTTapaiTnTO.

3. 'EAeyX0g TNG EOWTEPIKNAG
EMIPAVEING TOU avaAdyou
MeT& TOV TTOAUMEPLOUO

™G pnTivng (3 AemT&k

oTOLG 23°C/73° F),
apaLpéoTe To avdAoyo
TIPOOEXTIKK KoL eNEYETE
TX OpLX TNG €0WTEPLKAG
emupavelng (Eik. 4).
4. I'Ipoouppovn qulBuug
«) ETioTpéPTe TO avéAoyo

otV deuTepebovon
o T & @ & VvV n
KEXLOLXUOPQPWOTE
opoLopopYo Téx0G
UAkOU OE OAn Tou TNV
smnp(xvsux (0.3-0.4 mm)
ue xpncrn KOXT&AANANG

eyyYAL@dag (ELk. 5).
B) ApaipéoTe TO
otvoO\oyo KoL ENEYETE TO
TIO()(OQ pe eLdLko
TroxOpeTpo (ELk. 6).

5. Képwpa yia oyeig Kai
TeXviky Cut out

o) Auxpopcpwo-ra TO Kavao
opolwHx pe edwo  kepl
KXTXOKEUAG evBéTwy
(Ek. 7)

ZnuELwcm Agv urrapxa
avéykn vo kaBoapioete
™MV emMPAVELR NG

pntivng  pe K0(1TOLO
KO(BO(pLOTLKO ‘ITO(pO(YOVTO( TpLy &TTO TO KEPWHA.
B) KOwTe KoL apaLpéoTe THV oxpr] (Ew. 8)

y) ToTroBeTAOTE TOLG AYWYOUG CLYKPETNONG
(Etk. 9).

6. H mupoxwpdrwon,To WAoo Kai n x0TEUoN
HOVAG OTEP&VNG unopst v yivouv HE TO
cuvnewuevo TpoTo. N« usyoO\U'rspsg
KXTXOKEVEG 6Lo<'rnpn0'rs TO opotwutx gTouG
250°C (482°F) ywx 1 wpo< TIpLv TNV &vodo oThv
TeAKR Beppokpaoia eE&xvwong (Ewk.10).

Zuvenksg @pUAagng:

ALXTNPAOTE TO npotov [o13 Enpo TrepLB&ANOV. Ot
UnspBoMK(x uwn)\sg n x(xun)\sg GEPHOKDO(O'LEI;
pTropel va eTnpe&oouv apvm'u«x ™mv omoéocn
TOU npmovmc_‘, Mo Woavikn omoSocn QUAGETE TO
TIPOLOV O dpoTepd, TKOTEWVO PEPOG

(2° Cswg37C/36 stg98 F).

(Al&pkela TwAG: 5 Xpovia omtd TNV nuepopnvia
TOPOYWYAG).

ZHMEIQZEIZ

1. Agv TIPETTEL VO GVOULYVOETOL PE GANEG XNULKK
TIOAUHEPLTOUEVEG PNTIVEG.

2. MnV ETTLOTPEPETE TNV EVATIOPEVOUTE OKGVN KA
UYPS OTO PTTOUKBAL.

3. 3¢ nspm‘rwon ETm(cpng ue To dépua EeTTAOveTE
UE OATTOOVL KOL VEPOD.

ZYIKEYAZIEZ

1. ZKovn 100g, 1 kg

2. Yypé: 100g (105mL), 250g (262mL)

3. Suokevaoia 1-1:  100g okbvn, 100g (105mL)
UYpO pe BonONTIKO €EOTIALOUO

ﬂPOZOXH

1. To uypo elval WBlaitepa EYOAEKTO. AtroplyeTe
TNYEG avEPAEENG.

2. 3¢ TreplTITWOON ETTXPAG pE Toug 0@BxApOUG
EerAOveTe pe GpbBovo vepd KaL avalnTeloTe
LxTpLkA BorBela.

TeAeutaia avaBewpnon keluévou : 11/2013
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