Pred pouZitim si navod diikladné prectéte!

GC FUJI II LC (Improved) L. . L }
SVETLEM TUHNOUCI, ZESILNENY SKLOIONOMERNI CEMENT PRO RESTAURACNI VYPLNE

Fuji Il LC (Improved) je nejnoveéjSi verze Fuiji Il LC, svétlem tuhnouciho skloionomerniho vyplfiového cementu od GC. Byl opét vylepSeny a
nyni obsahuje 4x jemnéjSi Castecky skla, které zvySuji abrazivni pevnost a udéluji vyplni jeSte hladSi a lesklejSi povrch. Jako vSechny
skloionomerni cementy se vyznacuje biokompatabilitou, silnou chemickou vazbou, dobrou estetikou a vydejem fluorid(.*

To, ze je Fuiji Il LC (Improved) svétlem tuhnouci, zna¢né uleh€uje a zjednoduSuje zpracovani. Svételnym vytvrzenim je material velmi rychle
stabilizovany (20 s.), ¢imz se dosahne zna¢né nepatrna citlivost na vodu ihned v pocatecni fazi tuhnuti. Takze finiSovani mize nasledovat po
svételném vytvrzeni ihned pod vodnim sprejem.

FOOTNOTE: *Jako skloionomer odevzdava Fuji Il LC (Improved) fluoridové ionty zubni struktufe. Pfijem fluoridd minimalizuje vyskyt zubniho
kazu.**
***Restorative materials containing fluoride“, councilon dental materials, instruments and equipment, JADA, Vol. 116, May 1998.

KLINICKE PRIKLADY
1/ Restaurovani tfid Ill. a V.
Material je obvzvlast vhodny pro restaurovani cervikalnich erozi a kofenovych kazu.
2/ Restaurovani mlééného chrupu
3/ Dostavby (zvlast u vitalnich zubt)
4/ Pfipady, které vyzaduji RTG-kontrast
5/ Zubni |ékafstvi pro starsi

CONTRAINDIKACE
Prekryti pulpy

NAVOD NA POUZITi
1/ Vybér barvy: Vyberte si pozadovanou barvu podle VITA*** vzorniku. *** VITA je registrovana znacka VITA ZAHNFABRIK, BAD
SACKLINGEN,
NEMECKO.
2/ Preparace kavity: Preparujte béZnym zpGsobem.
3/ Cisténi a suseni kavity:
a. Preparaci vycistéte pemzou a vodou, diikladné vyplachnéte a Setrné osuste. Nikdy nepfesusujte!
Upozornéni:
1. Na odstranéni smearlayers vrstvy pouzijte GC Dentin Conditioner, nebo cavity conditioner.
2. U velmi hlubokych kavit se doporucuje pulpu prekryt kalcium hydroxidem. Nanasejte vSak jen bodové v tésné blizkosti s pulpou.
4/ Davkovani prasku a tekutiny:
a. Standardni pomér prasek/ tekutina je 3,29 /1,0g .
Tento pomér dosahnete zarovnanou odmérkou prasku a dvéma kapkami tekutiny.
b. Pro spravné davkovani tekutiny uchopte lahvicku do svislé polohy otvorem nahoru a tlatenim vyfouknéte vzduchové bublinky. Jestli je
otvor ucpany, musite ho vycistit vihkym hadfikem, aby jste zabezpecili spravné davkovani.
Upozornéni: Prvni dvé kapky nové oteviené lahvicky jsou mensi nez pozdeji davkované kapky.
c. Po pouziti prasku a tekutiny pevné uzaviete, aby jste zabranili kontaminaci vzduSnou vihkosti, odpafovani a svételnému vystaveni.

5/ Michani: Na michaci blok dejte potfebné mnozstvi prasku a tekutiny. Plastovou Spachtli rozdélte praSek na dvé stejné poloviny. Prvni
polovinu prasku michejte s tekutinou 10 s. , potom pfidejte druhou polovinu a michejte dalSich 10-15 s. Neprekracujte celkovy ¢as michani
20-25s. Pracovni teplota je 21-25°C. Manipulacni €as je 3 min. po namichani pfi 23°C. VySSi teploty tuto hodnotu zkracuji a nizsi prodluzuji.

6/ PInéni a predbézné vytvarovani:

a. Kazdy zub vyplrite separatni smési. Mala mnozstvi namichaného materialu naberte vhodnym pinicim nastrojem (nap. Felt #4) a aplikujte
na misto preparace. Zabrante tvorbé bublin.
b. Po naneseni vykonturovat, pfi€emz si mizete pomoci celuloidovym paskem nebo vhodnou matrici, ktera se po ztuhnuti lehce odstrani.
c. nejjednoduzsi je, kdyz nepouzivate pasek nebo matrici, kavitu lehce preplnit a po ztuhnuti pfebyte€ny material zbrousit a dolestit.
7/ Svételné vytvrzeni: Svételnou lampou osvécujte 20 s. (vinova délka 470 nm)
Upozornéni: Kavity hlubSi nez 2 mm vrstvéte.

8/ Dokoncovani a ochrana pred vihkosti
a. Potom, co jste vytvrdili material bude nasledovat dokon€ovani pod vodnim sprejem. Pouzivejte jemné diamantové nastroje, silikonové
leStici nastroje, GC NEW METAL STRIPS, nebo EPITEX - dokon&ovaci pasky.

b. Na zakladé svételného vytvrzeni neni nutné zabezpeceni cementu vici vihkosti, jestli jste pouzili celuloidovy pasek, nebo matrice. Jestli
byl
vSak cement vystaveny delSi ¢as vzduchu, mél by byt pokryt Fuji Varnishem nebo Fuji Coatem LC, aby zabranili dehydrataci.

UPOZORNENI:

1/ Nepouzivejte Fuji Il LC (Improved) u pacientd s proukazatelnou hypersenzitivitou na skloionomerni cementy.

2/ Nepouzivejte Fuiji Il LC (Improved) u pacientl, ktefi na tento material reaguji alergicky. V pfipadé alergické reakce prestarite ihned
s oSetfenim. Uvédomte pacienta, aby vyhledal Iékare.

3/ Osettujici, ktefi na skloionomerni cementy reaguiji alergicky by neméli s Fuji Il LC (Improved) pracovat. V pfipadé alergie prestarite
s pouzivanim a vyhledejte 1ékare.

4/ VVyhybejte se kontaktu s Ustni dutinou. PFi kontakté odstrarite ihned material bavinénou rolkou namocenou v alkoholu a oplachnéte vodou.

5/ Zabrante kontaktu tekutiny a smési s o€ima. Pfi zasahnuti ihned vyplachnéte vodou a vyhledejte lékare.

6/ Pfi pouzivani polymeriza¢ni lampy noste ochranné bryle a nedivejte se pfimo do svétla.

71 Fuji Il LC (Impreoved) - prasek a tekutinu nemichejte s Fuji Il LC, nebo jinymi skloionomernimi cementy.

8/ Tento vyrobek je ur€en vyhradné pro pouzivani zubnimi lékafi.

9/ Tento vyrobek je ur€en jen na pouziti popsané v tomto navodé.

SKLADOVANI
Uchovavejte na chladném a tmavém misté. (4~25°C) (trvanlivost 2 roky).



GC FUJI II"™LC IMPROVED

Svétlem tuhnouci, Zivici vyztuZeny skloionomerni vypliovy
material

TECHNIKA MICHANI

UPOZORNENI NA MICHANI:
Pro optimalni michani a kompletni zvlh¢eni Fuji 11 LC Improved prasku
doporucujeme nasledujici techniku.

1/ Pted davkovanim prasek lehce protieste.

2/ Na michaci podlozku dejte jednu odmérku prasku a dvé kapky tekutiny.
PraSek potom rozd¢lte na dva stejné dily.

3/ Tekutinu roztdhnéte do 3 cm kruhu plastovou Spachtli.

4/ Prvni dil prasku michejte s tekutinou 5-10 s. Do hladka (jako pfi
otiskovacim materialu).

5/ Piidejte zbytek prasku a dikladné michejte, az dosahnete lesklé
konzistence. Dohromady nemichejte déle nez 20-25 s.
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